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Luftgelagerte Hochfrequenzspindeln HFS 80 / HFS 100
mit automatischem Werkzeugwechsler

Hohe Anforderungen

Automatische Werkzeugwechsler fir luftgelager-

te, schnell drehende Hochfrequenzspindeln mus-

sen zwei entscheidende Anforderungen erfillen:

e Das Spannsystem darf absolut keine Un-
wucht haben. Schon Kkleinste exzentrische
Massen fihren bei den hohen Drehzahlen im
Betrieb zu Vibrationen, die ein Blockieren der
Spindel verursachen kénnen.

e Um den Effekt der beriihrungslosen Luftlage-
rung nicht zunichte zu machen, dirfen die
Betatigungselemente fir das Spannsystem
wéhrend dem Laufen keinen Kontakt mit den
rotierenden Teilen der Spindel haben.

Der neue Werkzeugwechsler von Lehmann Préa-

zision GmbH erfillt diese Anforderungen, und

bietet damit ganz neue Anwendungsmaoglichkei-
ten beim Einsatz von luftgelagerten Hochfre-
guenzspindeln.

Aufbau des Systems

Das ganze System besteht aus vier Komponen-

ten:

1. Werkzeugaufnahme mit Hohlschaftkegel DIN

69893 HSK-E 25

Der HSK hat sich als Schnittstelle zwischen

Maschine und Werkzeug bewéhrt. Er zeich-

net sich aus durch hohe Steifigkeit und Bie-

gebelastbarkeit, hohe Reproduzierbarkeit

beim Werkzeugwechsel sowie hervorragende

Rundlaufeigenschaften.

HSK-Spannsystem

Verriegelungseinheit

Der selbsthemmende Verriegelungsmecha-

nismus spannt das HSK-Spannsystem ohne

Federkraft dauerhaft und sicher in der Spin-

del. Selbst unter Vibrationsbeanspruchung

wird die Spannposition sicher gehalten.

4. Spann- und Ldseeinheit
Spannen und Loésen erfolgen Uber eine
pneumatisch angetriebene Betatigungsstan-
ge im Zentrum der Spindel. Die Stange ist
nur wahrend dem Spann- und Ldsevorgang
in Kontakt mit der Verriegelungseinheit. Wah-
rend dem die Spindel dreht hat sie keine Be-
rihrung mit den rotierenden Teilen.

Der ganze Mechanismus ist rotationssymmet-

risch, und erzeugt damit keine Unwucht.
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Erhebliche Vorteile fiir den Anwender

Die Vorteile des Systems liegen auf der Hand:

e Schneller Werkzeugwechsel

e Werkzeuge koénnen aul3erhalb der Maschine
voreingestellt werden

e Spannsystem mit hoher statischer und dy-
namischer Steifigkeit dank kurzem Kraftfluss,
ohne die Elastizitat eines Federpakets

e Sichere Spannung, auch bei groRen HSK-To-
leranzen.

Technische Daten

Einsatzmdglichkeit: In HFS 80 und HFS 100

Werkzeugaufnahme: HSK-E 25
Betriebsdruck: 6 bar
Kahimittelzufuhr durch Werkzeug: nicht méglich
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