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mit gro Bem Pote ntial oder Sondermaschinen geeignet. Gleich Spindel ausgeschliffen wird. Der Antrieb erfolgt durch einen inte-
drei Fertigungskriterien garantieren grierten, biirstenlosen und damit verschleiBfreien DC-Motor. Die
Perfektion: Der alleinige MaBstab fiir beste Oberflachenqualitaten und hochste Drehzahl ist mit dem Steuergerat LS 30 von 6.500 - 80.000 min”
Neuentwicklungen von Lehmann Prézision.  Werkzeugstandzeiten: m Hybridlager stufenlos regelbar. Fir den Einsatz in Bearbeitungszentren kann
Mit der Hochfrequenzspindel HFS 30 sorgen fiir maximale Steifigkeit und o die Spindel direkt mit einer passenden Werkzeugaufnahme verse-
wurden technisch und 6konomisch neue einen niedrigen Reibungskoeffizienten. = hen werden. Fiir den Einbau in Drehmaschinen stehen zylindrische
MaBstabe fiir hochprézise Mikrobear- m Vibrationsfreier Lauf durch aufwendi- Schifte zur Verfligung.
beitung gesetzt. Sie ist aufgrund ihrer ges Feinstwuchten der Spindelwelle. 2 Bl ﬂ‘ T’-—J -3 = i i
IdealmaBe und der Universaleinbaumog- m Absoluter Rundlauf des Werkzeugs, da J-l'_l[ <€— Schnittstelle Alle Bauteile der Hochfrequenzspindel sind kompromisslos fiir
lichkeiten sowohl fiir den Einsatz in Bear-  die Spannzangenaufnahme (ER 8 /11) im Dauerbetrieb unter Produktionshedingungen ausgelegt. Darauf
beitungszentren als auch in Fras-, Dreh- fertig montierten Zustand bei laufender konnen Sie sich verlassen.
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In zahlreichen Entwicklungs- und Testphasen der HFS
Zusammenarbeit mit den fihrenden Herstellern von Werk:
geachtet, dass alle relevanten Anforderungen an Einbauvora 6 // 600
Anwenderkriterien uneingeschrankt bericksichtigt wurden. Unc / P
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Deshalb steht heute allen Anwendern der Einsatz der HFS 30 zur Verfligung >4 4 5 ,/ Rl = 400
Profitieren auch Sie von den klaren technischen und wirtschaftlichen Vorteilen. e = ’,/ =
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L /" o - Modulation (PAM) sorgt fiir lange Lebensdauer
/’ Drehzahl x 1,000 (min-1) des DC-Motors. Ein voll digitalisierter Regler mit Lastkompensation bietet hohe
0 0 Drehzahlkonstanz und vermeidet thermische Probleme. Die Steuerung und Uberwa- N
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Ein- u. Ausgénge zur Fernsteuerung der Hochfrequenzspindel von der Werkzeugmaschi-
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renmomen (Ncm) eistung P (W) ne aus sowie Sicherheitsfunktionen. 19"-Tischgehéduse oder Schaltschrankmontage.



